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MINISTERUL DEZVOLTARII, LUCRARILOR PUBLICE S| ADMINISTRATIEI

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTI!

AVIZ TEHNIC

in baza procesului-verbal nr. 132650 din data de 23 noiembrie 2022 al Comisiei

tehnice de specialitate nr. 1 pentru avizarea agrementelor tehnice in constructii:

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII
AVIZEAZA FAVORABIL :

agrementul tehnic nr. 0015B-01/466-2022, elaborat de INCD URBAN INCERC SUCURSALA
INCERC BUCURESTI, pentru Procedeu de zidarie Porotherm Profi Dryfix, produs de S.C.
WIENERBERGER Téglaipari zRt, Ungaria.

Prezentul AVIZ TEHNIC este valabil pana la data de 23 noiembrie 2024 si se
poate prelungi in situatia ir care titularul face dovada mentinerii aptitudinii de utilizare a
obiectului agrementului tehnic, potrivit prevederilor referitoare la ,,conditii” din agrementul
tehnic.

Agrementul tehnic este valabil pana la data de 23 noiembrie 2025, pentru

titular, producator si distribuitorii din anexa la agrementul tehnic.

PRESEDINTE AL CONSILIULUI TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII
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Agrement Tehnic
0015B-01/466-2022

Proczdeu de zidarie Porotherm Profi Dryfix
ethod of masonry Porotherm Profi Dryfix
Procédé de magonnerie Porotherm Profi Dryfix
Me hode von manerwerk Porotherm Profi Dryfix

PRODUCATOR: S. C. WIENERBERGER T églaipari 7Rt
1119, Budapesta, Bertfoi utca 34

Tel. + 36 1 464 7030, Fax. +36 1 203 9997

TITULAR DE AGREMENT : S. C. WIENERBERGER S.R.L.
Sos. Bucuresti-P'oiesti nr. 42-44, sector 1, Baneasa Business & Techology Park SA

Cladirea Al , Etaj 1, Tel. 3610452, Fax. 3610455

Elaborator agrement tehnic :
Institutul National de Cerceture-Dezvoltare in Constructii, Urbanism si Dezvoltare Teritoriala

Durabila URBAN-INCERC
Sos. Pantelimon 266, 021652 Sectoi 2, Bucuresti, Tel: (401) 255 02 70; Fax: (401) 255 00 62
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Sucursala DY =TTal Bucuresti

Grupa speciulizata nr. 1: Elemente structurale si fundatii




COMISIA DE AGREMENT TEHNIC IN CONSTRUCTIT
Grupa specializati nr. 1: ,,Elemente structurale si fundatii” din cadrul INCD URBAN-INCERC

Sucursala INCERC Bucuresti, analizind documentatia de solicitare a agrementului tehnic,
prezentati de S.C. WIENERBERGER S.R.L. inregistratd cu nr. 40 din data de 31.03.2020,
referitoare la “Procedeu de ziddrie Porotherm Profi-Dryfix” realizat de WIENERBERGER

Téglaipari ZRt elaboreazdi prezentul Agrement Tehnic nr. 001SB-01/466-2022 in conformitate cu

documentele tehnice europene si romdnesti aferente domeniului de referintd.

1. Definirea succinti

1.1 Descrierea succintd

Produsele ceramice Porotherm Profi
sunt elemente de constructie ce se folosesc la
realizarea zidariei cu rosturi subtiri utilizand
tehnologia tip ,, glue”.

Procedeul de ziddrie Porotherm Profi
DRYFIX se realizeazd dupd reguli proprii, cu
asigurarea  feserii  caramizilor,  rosturile
verticale fiind de tip N+F iar rosturile
orizontale sunt de tip rost subfire. Fetele
orizontale ale blocurilor sunt slefuite in fabricd
printr-un procedeu mecanic.

In functie de grosimea si destinafia
peretelui se folosesc urmdatoarele tipuri de
elemente de ziddarie:

- Porotherm 12 N+F Profi;
- Porotherm 25 N+F Profi;
- Porotherm 30 N+F Profi;
- Porotherm 38 N+F Profi;
ceramice  se

Lipirea  elementelor

realizeazéi  cu  ajutorul  spumei  adezive

Porotherm Profi Dryfix Extra. Spuma face

Agrementul tehnic nr. 001SB-01/466-2022

parte din categoria spumelor poliuretanice
monocomponente fiind de culoare caramizie §i
se solidificd la contactul cu umezeala
asigurdnd fixarea prin adeziune a suprafetelor
orizontale ale blocurilor ceramice.
1.2. Identificarea produselor

Fiecare palet cu elemente ceramice este
prevazut cu o etichetd pe care se specificd:
- marcajul CE al produsului;
-numele si adresa inregistrata a fabricantului/
marca;
- codul de identificare unic al produsului-tip;
- numarul de referinta al Declaratiei de
Performanta,
- nivelul/clasa de performanta declarata;
-trimiterea la specificatia tehnica armonizata
aplicata;
-numarul de identificare al organismului
notificat;
- utilizarea preconizatd;

- instructiuni i informatii de sigurantd.
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Spuma adeziva Porotherm Profi Dryfix
Extra este livrata in recipiente de tip spray cu
volumul de 750 ml.

Fiecare liverare va fi insojitd de o

al productiei in fabrica pentru lotul respectiv.
Numarul de lot prezent pe certificatul de
control al productiei, se regdseste pe fiecare

flacon de spumd, asigurand identificarea

eclaratie de conformitate a proausului cu rodusului.
declaratie d 1 P l produsul
prezentul agrement si de un ceriificat de control

2. Agrementul tehnic

2.1 Domeniul de folosire acceptat in
constructii

Procedeul de zidarie Porotherm Profi
DRYFIX se utilizeazd la realizarea ziddriilor
ceramice cu rosturi subtivi pentru pereti de
inchidere si compartimentare, restructurali.
2.2. Aprecieri asupra produsul 1i
2.2.1. Aptitudinea de exploatarz in constructii

In conformitate cu Legea nr.10 / 1995
republicald, privind calitatea in constructii §i
cu datele continute in Dosarui Tehric anexat
precum si pe baza verificdrilor efectuate de
INCD URBAN-INCERC Sucursala INCERC
Bucuresti,  produsele — au  performante
corespunzdtoare domeniilor de utilizare §i

indeplinesc cerintele esentiale stabiliie astfel:

* Rezisten(d mecanicd si stabilitate

Prin conformarea de arsamblu si prin
mdsuri de protectie antiseismicd constructiile
realizate cu procedeul de zidirie Porotherm

Profi DRYFIX satisfac cerintzle art. 5 din

Agrementul tehnic nr, 001SB-01/466-2022

Legea nr. 10/1995 — ,, Legea privind calitatea
in contructii "republicatd.

Pentru calculul structurilor realizate
cu ziddrie utilizind Procedeul de ziddrie
Porotherm Profi DRYFIX, in conformilale cu
codul CR 6 : 2013, valorile necesare pentru
proiectare sunt date in tabelul 1 si 2.

Curbele caracteristice pentru ziddrie
sunt date in figura 1.

* Securitate la incendiu

Produsele ceramice se incadreaza in clasa
de combustibilitate C0. Rezistenta la foc este
cea data de producdtor pentru solufia clasicd
corespunzdtoare fiecdrei grosimi in parte
astfel.:

- pentru pereti cu grosimea mai mare de

12 cm, tencuiti cu mortare pe bazd de

var-ciment cu grosimea de 10 mm pe

ambele fete, valoarea REI este 180

minute;

- pentru perefi cu grosimea de 12 cm
tencuiti cu mortare pe bazd de var-

ciment cu grosimea de 12 mm pe
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ambele fete, valoarea EI este 90
minule.

Clasa de reactie lu foc Al.

« Igiena, sdndtate si mediu
Materiile prime utilizate la fabricarea

elementelor  ceramice si a  spumei
poliuretanice nu emancd substante poluante sau
radioactive §i nu constituie un risc peniru
sdanditatea oamenilor. Elementele componente
nu se afla pe lista substantelor cancerigene
sau a celor polential cancerigene pentu om,
conform ordinului Ministerului Sanatatii nr.
1957/1995.
* Sigurantd i acceptabilitate in exploatare

Constructiile realizate cu procedeul de
zidarie Porotherm Profi DRYFIX nu prezintd
particularitdti in raport cu constructiile
realizate din produse traditionale.
* Protectie Impotriva zgomotului

Valorile pentru calcul al indicelui de

izolare a zgomotului aerian pentru perete
tencuit sunt date in tabelul 2.
e Economia de energie si izolatie termicd

Peretii exteriori realizati cu procedeul de
zidarie Porotherm Profi DRYFIX ai cladirilor
incdlzite, asigurd rezisientele termice necesare
pentru aceastd categorie de constructii. In
cazul in care se impune asigurarea unor
conditii  deosebite de izolare termicd se
recomanda folosirea unor materiale eficiente

energetic in baza unui calcul de performanta.

Agrementul tehnic nr. 001SB-01/466-2022

Pentru celelalte categorii de perefi unde
nu se cer conditii de izolare termicd, nu se
impun mdsuri suplimentare de izolare.

o Utilizarea sustenabild a resurselor naturale

Utilizarea  sustenabild a  resurselor
naturale constd in  utilizarea la realizarea
ziddariilor Profi Dryfix a materialelor naturale
prietenoase cu mediul. Procesele de producere
si postutilizare a materialelor componente nu
produc deseuri ddaundtoare iar materialele
rezullate se pot recicla in totalitate.

2.2-2.  Durabilitatea  (fiabilitatea)  si
Intretinerea produsului

Cadlitatea superioara a materialelor de
bazd si a spumei tip DRYFIX extra asigurd o
bund comportare in timp a acestora.

La solicitari ciclice ale zidariei s-a
constatat o reducere a rezistentei la forfecare
in rost de maxim 10 %.

Durabilitatea elementelor realizate cu
produsele sistemului Porotherm Profi DRYFIX
se apreciazd ca flind asemdndtoare cu a
elementelor realizate cu materiale traditionale,

respectiv 50 ani.

2.2-3. Fabricarea si controlul

Fabricarea produselor se face cu
tehnologii  moderne,  asigurandu-se  astfel
realizarea la paramelrii cerufi si constanfa
calitatii acestora.

Procesul tehnologic de fabricatie a

elementelor ceramice precum §i a spumei
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poliuretanice tip DRYFIX extra este complet
automatizat s§i se desfasoarc sub control
Figuros. : ._ .

Calitatea produse;'or S5¢ ceﬁi.:ficd prin
documente tehnice care cuprind pr.'nc:"z)at'el!e
performante ale fiecarui lot fabricat.

Fabricarea elementeloi© ceramice se
face de catre firma Wiererberger zRi,
Ungaria, unitate certificatd pentru sistemul
(2+) figurdnd in anexa nr. 4 din Ordinul
comun nr. 3/2003 (125) al ifinisterului de
Interne, al Ministerului Economizi §i al
Transportului si al Ministeruiui Mediului §i
Apelor.

Spuma  poliuretanicd DRYFIX extra
este produsd de cdtre firme Polvpag AG
Elvetia fiind certificatd de organismul de
certificare al Elvetiei.

Caracteristicile mciterialelor
componente §i ale procedeului  au fost
verificate §i confirmate de cdtre EMT Ungaria
§1 INCD URBAN-INCERC Suc irsala INCERC
Bucuresti conform rapoartelor de incercdri
cuprinse in Dosarul Tehnic.

In  vederea asigurdrii  constanfei
calitdatii productiei, producdtrii urmdresc:

a) intern: mentinerea realizarii prcductiei in
conformitate cu sistemul de asigurare a
calitatii conform standardului DIN EN ISO

9001:2000,

precum si a  celorlalte

reglementari  legale  aplicabile  privind

Agrementul tehnic nr. 001SB-01/466-2022

proiectarea,  fabricarea,  evaluarea  §i
certificarea produselor;

b) extern: examinarea periodicd a produselor.
de catre laboratoare de specialitate autorizate
Si neutre.

Wienerberger zRt, Ungaria este
certificatad ISO 9001 de catre Det Norske
Veritas, iar Polypag AG Elvetia de cdtre
Bureau Veritas Certificare Elvetia, certificate

aflate in valabilitate.

2.2-4. Punerea in operd

Punerea in operd a procedeului de ziddrie
ceramicd tip Porotherm Profi DRYFIX extra
se face fard dificultdti particulare intr-o
lucrare de precizie normald efectuatd cu
personalul calificat in conditiile respectarii
prevederilor de punere in opera data de
producator.

Punerea in operd se face pe baza
planurilor de executie intocmit de proiectantul
constructiei avand la bazd prevederile din
instructiunile producdtorului.

Pentru cdramizile care se pot fixa
impreund fard nut si feder (colturi, elemente
tdiate, etc.) vosturile perpendiculare verticale
se vor umple cu spumd.

Inainte  de asezarea lor in zid,
suprafetele de asezare ale blocurilor ceramice
se vor curdta de praf, iar dupd aceasta va fi

umezirea

necesard

acestora pentru
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solidificarea  corespunzdtoare a  spumei
adezive.

In momentul aplicdrii spumei adezive
temperatura ambientald trebuie sd fie cuprinsd
intre =5 si +35 grade Celsius, iar temperatura
continutului tubului cu spumd adezivd trebuie
sd aiba minim + 10 grade Celsius.

Nu se va utiliza spumd adezivd ce a fost
stocatd peste noud luni. Daca este stocatd in
spatii cu temperaturd mai mare de 20 grade
Celsius perioada de stocare se reduce.

Spuma poliuretanica este ambalatd in
recipiente sub presiune si din acest motiv este
interzisd expunerea ambalajului la temperaturi
mai mari de + 50 grade Celsius. Utilizarea §i
expunerea ambalajului la foc deschis chiar si
in forma golitd este interzisa existand pericolul
de explozie.

Produsul intrd in categoria
materialelor explozive si din acest punct de
vedere trebuie sd se respecte toale normele de
manipulare, depozitate, transport si utilizare
specifice acestui tip de material.

Acolo unde este necesard o aderetd
superioard celei tehnologice se poate aplica o
suprafatd suplimentard de spumd adezivd.

Pentru protectia personald a lucrdtorilor,
trebuie respectate cerintele in conformitate cu
normele metodologice de aplicare a legislatiei,
securitdfii §i sandtdtii in muncd, conform:

- Legea 319/2006 cu modificdrile si

completdrile ulterioare;

Agrementul tehnic nr. 001SB-01/466-2022

- Legeanr. 211/2011 cu QUG wnr. 92/2021
privind regimul deseurilor,

- C 300-94 , Normativ de prevenire §i
stingere a incendiilor pe durata executdrii
lucrdrilor de constructii si instalatii aferente
acestora’”.

Deseurile se vor depozita conform HG
621/2005 privind gestionarea ambalajelor si a
deseurilor de ambalaje, completata si modificata
cu HG 247/2011. — in cazul ambalajelor este
trecuta.

La punerea in operd se vor respecta §i
instructiunile specificate in fisele tehnice §i de

securitate ale produselor.

2.3. Caietul de prescriptii tehnice
2.3-1. Conditii de conceptie

La conceptie s-a avut in vedere
realizarea unor produse performante, care sd
raspundd cerintelor unor domenii specifice de
utilizare precum §i a specificitdtii zonei
seismice din Romania.

Proiectarea  structurilor vealizate cu
Procedeul de zidarie Porotherm Profi
DRYFIX se face in conditiile impuse de
standardele specifice precum si a codurilor de
proiectare aplicabile domeniului.

La elaborarea proiectului de execufie se
respecta prevederile urmatoarelor
reglementari tehnice romdnesti:

- SR EN 1991-1-1:2004 - Eurocod 1: Actiuni
asupra structurilor. Partea 1-1 Acfiuni
generale. Greutdfi specifice, greutdfi proprii,

incarcari utile pentru cladiri;
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- SR EN 1991-1-1:2004/NA:2008 - Eurocod
1: Actiumi asupra structurilor. Partea 1-1
Actiuni generale - Greutdti specifice greutdi
proprii, incarcari din exps'-)ata};c' pentru
construcfii. Anexda naﬁond!d’;

-SREN 1992-1-1:2004/41:2015 - Eurocod 2:
Proiectarea structurilor de beion. Partea 1-1
Reguli generale si reguli pentrit clidiri;

- SR EN 1992-1-1:2004/NB:2908 - Eurocod
2: Proiectarea structurilor de beton. Partea
1-1 Reguli generale si reguli pentru cladiri.
Anexa nationald;

- SR EN 1992-1-1:2004/NB/A9::2009 -
Eurocod Z: Proiectarea structiwrilor de beton.
Partea 1-1 Reguli generale §i reguli pentru
cladiri. Anexa nationald;

- SR EN 1996-1-1:2006 Eurocod 6:
Proiectarea structurilor de zicarie. Partea 1-
1. Reguli generale pentru consiructii de
zidarie armatd §i nearmatd Peguli generale
pentru  structuri de zidar'e armate §i
nearmate;

- SR EN 1996-2:2006 - Eurocod 6:
Proiectarea structurilor de zic'drie. Parfea 2:
Proiectare, alegere materiale §i executie
ziddrie;

- SR EN 1996-2:2006/AC:2010 - Eurocod 6.
Proiectarea structurilor de ziddrie. Partea 2:
Proiectare, alegere materiale g§i execufie
ziddrie;

- SR EN 1996-2:2006/NB:20(8 - Eurocod 6:

Proiectarea structurilor de ziddrie. Partea 2:

Agrementul tehnic nr. 001SB-01/466-2022

Proiectare, alegere materiale i execufie

© zidarie. Anexa nationald;

Document  de evaluare european
privind seturi de compartimentare interioard
pentru pereti neportanti (ETAG 003-1998)

- P 100 -1:2013 —-,, Cod de proiectare
seismicd’’;

- CR 6:2013 "Cod de proiectare pentru
structuri din zidédrie”;

- P 118-2019 — ,, Normativ de sigurantd la foc

a constructiilor”.

2.3-2 Conditii de fabricare

Fabricarea produselor ceramice
Porotherm Profi si a spumei poliurefanice tip
DRYFIX extra se face pe o linii tehnologice
moderne ce asigurd realizarea acestora la
paramerii ceruti, conform prevederilor tehnice
de execuie ale producatorului.

Producatorul efectueazda controlul calitatii
procesului de fabricatie §i al produselor
conform sistemului calitdtii, prin autocontrol
si control extern periodic asigurai de
laboratoare acreditate.

Controlul permanent al calitdtii este
asigurat atdt prin controlul procesului de
Jabricatie cat si prin  controlul  tuturor
materiilor prime folosite in acest proces.

Producatorul Wienerberger  zRi,
Ungaria este certificat de catre Det Norske

Veritas, iar Polypag AG Elvetia de cdtre
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Bureau Veritas Certificare Elvetia, certificate

aflate in valabilitate.

2.3-3. Conditii de livrare

La livrare produsele sunt insotite de
Declaratia de performantd a producatorului §i
de Instructiunile de transport, depozitare,
punere in operd, utilizare si intrefinere
redactate in limba romdna.

Declaratia  de  performantd  se
intocmeste tindnd seama de prevederile din
Regulamentul ~ 305 al UE,  privind
obligativitatea  furnizorului de materiale,
elemente de constructii si produse destinate
constructiilor, de a efectua analize §i incercdri
de laborator numai in laboratoare acreditate.

Elementele ceramice de tip Porotherm
Profi DRYFIX se livreazd in pachete (pe
paleti) in ambalaj impermeabil.

Transportul se efectueazd in mijloace de
transport auto, produsele fiind bine ancorate i
protejate astfel incdt sa nu suporte deteriordri
mecanice.

Spuma adezivé Porotherm Profi Dryfix
extra se livreazd in culii de carton, contindnd
12 flacoane de 750ml. Se va evita depozitarea
pe perioade lungi de timp, durata maxima fiind
de 9 luni. Pentru depozitarea la temperaturi de
peste 20 grade Celsius si in medii cu umezeald

perioada maximd de depozitare se reduce.

Agrementul tehnic nr. 001SB-01/466-2022

2.3-4. Conditii de punere in operd

Punerea in operd a procedeului de
zidarie Porotherm Profi DRYFIX se face pe
baza proiectului intocmit de proiectantul de
rezistenta al constructiei in conformitate cu
tehnologia si instructiunile de montare ale
producatorului.

La lucrarile de executie se vor respecta
si prevederile din urmatoarele reglementdri
romdnesti.

- CR 6:2013 *Cod de proiectare pentru
structuri din ziddrie”;

- P 100 -1:2013 — ,, Cod de proiectare
seismicd’”’;

- C 300-94 " Normativ de prevenire si
stingere a incendiilor pe durata executdrii
lucréarilor de constructii si instalatii aferente
acestora " .

Pentru protectia personald a
lucrdtorilor, trebuie respectate cerinfele in
conformitate cu normele metodologice de aplicare
a legislaiei, securitafii §i sandtdfii in muncd,
conform:

- Legea 319/2006 cu modificdrile §i
completdrile ulterioare;

- Legeanr. 211/2011 cu OUG nr. 92/2021
privind regimul deseurilor,

- C 300-94 , Normativ de prevenire §i
stingere a incendiilor pe durata executdrii

lucrdrilor de construcfii si instalatii aferente

acestora”.
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CONCLUZII

Aprecierea globald

* Utilizarea in Romdnia a “ °rocedeului de
ziddrie Porotherm Profi DFYFIX " in

domeniile de utilizare acceptate este apreciatd
favorabil  dacd se respec'd prevederile
prezentului agrement tehnic

Conditii

o Calitatea produselor  si tehnclogia de
Jabricare au jfost examinate §i  gdsite
corespunzdtoare de cdtre INCD URBAN-
INCERC Sucursala INCERC Bucuresti si vor
fi mentinute la acest standard e toatd durata
de valabilitate a acestui agrem:nt.

* Acorddnd acest agrenment, Comisia
Nationald de Agrement Tehnic in Constructii,
nu se implicd in prezenta si/sau absenta
drepturilor ~ legale ale jirmei de a
comercializa, monta sau intretine produsul
sau echipamentul.

 Orice recomandare relativ la folosirea in
condifii de siguranid a acestui produs,
procedeu sau echipament, car> este confinutd
sau se referd la acest agrement lehnic,
reprezintd cerinte minime necesare la punerea
sa in operd

« INCD URBAN-INCERC Sucursale INCERC
Bucuresti rdspunde de exactitatea datelor
inscrise in Agrementul Tehn'c si de testele
care au siat la baza acestor date.
 Agrementul tehnic nu ii absolvd pe furnizori

si/sau utilizatori de responsabilitdtile ce le

Agrementul tehnic nr. 001SB-01/466-2022

revin conform reglementdrilor tehnice in
vigoare.

* Verificarea mentinerii aptitudinii de utilizare
a produsului va fi realizatd conform
programului stabilit de cdatre INCD URBAN-
INCERC Sucursala INCERC Bucuresti, care
constd in determinarea la 12 luni a
caracteristicilor dimensionale si a rezistentei
initiale la forfecare pentru 2 produse.

o Actiunile cuprinse in program si modul lor
de realizare vor respecta actele normative §i
reglementdrile tehnice in vigoare.

 Sucursala INCERC Bucuresti va informa
Consiliul Tehnic Permanent pentru Constructii
despre rezultatul verificarilor, iar daca
acestea nu dovedesc mentinerea aptitudinii de
utilizare, va solicitu CTPC declansarea
actiunii de suspendare a agrementului tehnic.
 Suspendarea se declanseazd si in cazul
constatdarii prin controale, de cdtre organisme
abilitate, a nerespectdrii mentinerii constante
a conditiilor de fabricatie §i utilizare a
produsului.

« In cazul in care titularul de agrement tehnic
nu se conformeazd acestor prevederi, se va

declansa  procedura de  retragere a

agrementului tehnic.
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VALABILITATE:

Valabilitatea agrementului tehnic este:
22.11.2025

Valabilitatea avizului tehnic este :
23.11.2024

Prelungivea valabilitdtii  avizului  tehnic
trebuie solicitatd cu cel pufin trei luni
inainte de data expirdrii acestuia.

In cazul neprelungirii valabilitétii avizului
tehnic, agrementul tehnic se anuleaza de la
sine.

Modificarea/Extinderea agrementului
fehnic se va face cu respectarea termenului
de valabilitate initial.

Semndtura
Pentru grupa specializatd nr. 1

3

Presedinte,
Dr.ing. Emil-Sever Geptgescu

3. Remarci complementare ale grupei specializate

Grupa specializatd nr.1 "Elemente structurale si fundatii’, examindnd documentatia tehnicd
prezentatd de firma SC WIENERBERGER S.R.L. Bucuresti, precum si rezultatele verificdrilor de

laborator efectuate la Sucursala INCERC Bucuresti, privind ** Procedeu de ziddarie Porotherm Profi

DRYFIX ” formuleazda urmdatoarele:

- Produsele ceramice Porotherm Profi DRYFIX precum si spuma adezivda Porotherm Profi

DRYFIX extra sunt fabricate pe linii tehnologice complet automatizate;

- Conditiile de fabricatie, tehnologiile si utilajele performante utilizate precum i controlul

exigent al calitdtii permit realizarea produselor la parametrii cerufi si mentinerea constanfei calitdfii

acestora.

Materialele utilizate la fabricatia produselor tip Profi DRYFIX, nu confin substante

daundtoare sandtdtii utilizatorilor.
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4. Anexe

Extrase din procesul verbal nr. 259 din data de 02.11.2022 al sedintei de deliberare a grupei
specializate nr. 1.

Grupa specializatd nr.1 analizénd documentatia tehnicd pusd la dispozitia INCD URBAN-
INCERC Sucursala INCERC Bucuresti de cdtre S.C. WIENERBERGER SRL apreciazd favorabil
utilizarea procedeului de ziddrie Porotherm Profi DRYFIX extra pentru realizarea ziddriilor in
domeniile de utilizare acceptate §i propune avizarea de citre CTPC a agrementului tehnic 001SB -
01/466-2022 **Procedeu de zidirie Porotherm Profi DRYFIX” cu termen de valabilitate 3 ani

Consumurile de material precum si detaliile de execuie vor fi puse la dispozifia beneficiarilor
prin grija distribuitorului. Procedeul de ziddrie Porotherm Profi DRYFIX se va utiliza pe baza unui
proiect care sd confind toate de'aliile necesare realizdirii elementelor in conditii de calitate.

Dosarul Tehnic al agrementului tehnic nr. 001SB-01/466-2022 contindnd 28 pagini face

parte integrantd din prezentul agrement tehnic.

TITULARI DE AGREMZNT TEHNIC:

Semndtura,

Raportorul Grupei Specializate nr. 1,
Dr.ing| Claudiu Matei

Membrii grupei specializate:  Dr. ing. Emil-Sever Georgescu
Ing. Cristian Grigorascenco

Ing. Alexandrina Muresanu Y,
g. CM y
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Caracteristicile principale ale produselor procedeului Porotherm Profi DRYFIX

Tabelul nr.1

Produsul — valori determinate

Nr.
crt Denumniire UM FIR 12 e £ 150 PTH 38 Executant
N+F Profi | N+F Profi | N+F Profi | N+F Profi
0 1 2 3 4 3 6 7
Dimensiunile
efective :
- lungime (1) mm 500+ 7 375 +6 250+ 5 250+ 35
Toleranta valorii 6 ] 8 8
medii (Tm) Sucursala
1. | - latime (W) 120 + 3 250 +5 300 +5 380+ 6 INCERC
Toleranta valorii 3 8 4 35 Bucuresti
medii
- indltime (hy) 249 + 1 249 + 1 249+ 1 249+ 1
Toleranta valorii 0.5 0.5 0.5 0.5
medii :
Paralelismul Sucursala
2. | suprafetelor de mm q 1 4 1 INCERC
asezare Bucuresti
Densitatea
aparentd medie 800 750 750 750 Sucursala
3. |declarata Kg/m3 INCERC
Limitele de 20-880 675-825 675-825 675-825 Bucuresti
variatie
Rezistenta la
compres’fune a Sucursala
4. : N/mm2 I3.7 16.6 > 10 > 10 INCERC
blocurilor ;
; Bucuresti
ceramice [y
. . EMI
5. | Densitatea spumei | Kg/m3 16-20 Ui
Rezistenta medie la EMI
6. | incovoiere a N/mm?2 >020 Ungaria
spumei
Rezistenta la EMI
7. | compresiune a Newe > 0.06 Ungaria
spumei
3 Clasa de reactie la A I(Raport incercare A-7/2009, referinta MSZ EN 13501- EM]
foc ) 1:2007) Ungaria
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Tabelul nr.2

Caracteristicile principale cle zidiriilor sistemului Porotherm Profi DRYFIX

Produsul — valori determinate

Nr. -
: PTH 12 PTH 25 PTH 30 N+F | PTH 38 N+F
crt | Denu UM
e N+F Profi | N+F Profi Profi Profi Execuian
0 1 2 3 4 5 6 7
Valoarec
cikdciohsi .73% 0.:13% Sucursala
1, reststetetidid: | Min 0.10 0.121 (conf. Raport | (conf. Raport | INCERC
Li forfeciie - figa IBAC M1393) | IBAC M1393) | Bucuresti
Val
5 carsf;erimca" a Nt ; ) bucyrsdla
| vesstentetia mm - 4.8 4.8 4.8 INCERC ;
compresiune - f e
Deformata Sucursala
3. |specificaultimila | x 0 - 2.40 INCERC
rupere -& 4 Bucuresti
Valoarea
caracteristicd a s /
rezistenfei la 3 5 0.209 0.209 ucaf'sa i
% incovoiere paralel N Uipo 22 (extrapolare) | (extrapolare) B]NC ERC
cu rostul de pozare uchress
f xki
Valoarea
caracteristicd a
rezisteniei la Sucursala
7. | incovoiere N/mm’ 0.207 0.388 p 1?‘ 3&? ? 0. 38? K INCERC
perpendicular pe Qirgnoe) | (pemgpmiarg] Bucuresti
rostul de pozare
S
Valoarea limitd a
rezistenfei la foc a
peretilor tencuiti
zid de
8. | compartimentare min. El90 RET 180 EMI.
12 Nt F. zid Ungaria
portant 25
N+F,zid portant
30 N+F,38 N+F
Indice de izolare la
g |2gomot aerian dB 4] 47 £ £ EMI .
pentru perete Ungaria
tencuit — Ry
Transmitanta |
10. | pentru perete W/m’K (njyuste 1.00 0.49 0.41 UEMI.
A necesar a ]:i ngaria
determinatd)
Nota: Grupa specializatii nr.1 “Elemente stucturale si fundatii” din cadrul sucursalei INCERC Bucuresti isi insuseste rezultatele din

Rapoartele de incercare prezentate in tabele.

Agrementul tehnic nr. 001SB-01/466-2(122

Pag. Nr.13/14




Curba medie efort-deformatie pentru incercarea la compresiune centricd

Figuranr. 1

Efort de compresiune (N/mm?)

6,00

5,00

-
o
(=]

o
[=
S

i
(=]
[=}

1,00

0,00

Diagrama o—& pentru curba medie dryfix

0.0

T T T

0.5 1.0 1,8

Deformata x 103

2,0

25

Agrementul tehnic nr. 001SB-01/466-2022

Pag. Nr.14/14



